TUGAS AKHIR

PEMANFAATAN PLASTIK CELLULOID PROPIONAT PADA JEWELRY
DENGAN INSPIRASI MOTIF BATIK PARANG DAN BATIK KAWUNG

§DUTA WACANAg

DISUSUN OLEH:
CAMILLA OKDRIANA DEWI

62120008

PROGRAM STUDI DESAIN PRODUK
FAKULTAS ARSITEKTUR DAN DESAIN
UNIVERSITAS KRISTEN DUTA WACANA

AGUSTUS 2016



LEMBAR PENGESAHAN
Tugas Akhir dengan judul:
PEMANFAATAN PLASTIK CELLULOID PROPIONAT PADA JEWELRY
Telah diajukan dan dipertahankan oleh :
CAMILLA OKDRIANA DEWI
62.12.0008
Dalam Ujian Tugas Akhir Program Studi Desain Produk
Fakultas Arsitektur dan Desain

Universitas Kristen Duta Wacana

Dan dinyatakan DITERIMA untuk memenuhi salah satu syarat memperoleh gelar

Sarjana Desain pada tanggal 3 Agustus 2016

Nama Dosen Tanda tangan

1. Dra. Koniherawati, S.Sn., M. A. N 1
(Dosen Pembimbing I)

2. R. Tosan Tri Putro, S.Sn., M.Sn.
(Dosen Pembimbing I1)

3. Drs. Purwanto., S.T., M.T.
(Dosen Penguji I)

4. Ir. Eddy Christianto, M. T.
(Dosen Penguyi II)

Yogyakarta, 30 Agustus 2016
Disahkan oleh
Dekan Ketua Program Studi

o
/l/\/l/\/

Dr. Ing., Wiyatiningsih, S.T., M.T., IAL Ir. Eddy Christianto, M.T..




PERNYATAAN KEASLIAN

Saya menyatakan bahwa sesungguhnya Tugas Akhir dengan judul :
PEMANFAATAN PLASTIK CELLULOID PROPIONAT PADA JEWELRY

Yang saya kerjakan untuk melengkapi sebagian syarat untuk menjadi Sarjana pada
Program Studi Desain Produk, Fakultas Arsitektur dan Desain, Universitas Kristen Duta
Wacana,

Adalah bukan hasil tiruan atau duplikasi dari karya pihak lain di Perguruan Tinggi atau
Instansi manapun, kecuali bagian yang sumber informasinya sudah dicantumkan
sebagainiana mestinya.

Jika kemudian hari didapati bahwa hasil Tugas Akhir ini adalah hasil plagiasi atau
tiruan dari karya pihak lain, maka saya bersedia dikenai sanksi yakni

Pencabutan gelar saya.

Yogyakarta, 30 Agustus 2016

CAMILLA OKDRIANA DEWI
62.12.0008



KATA PENGANTAR

Puji Syukur Penulis Panjatkan kepada Tuhan Yesus Kristus atas

terselesaikannya laporan Tugas' Akhir yang berjudul Pemanfaatan Plastik Celluloid

Propionat pada Jewelry dengan Inspirasi Motif Batik Parang dan Batik Kawung.

Penulis juga mengucapkan banyak terima kasih untuk :

Mama dan Papa beserta seluruh keluarga yang tiada hentinya memberikan dorongan
dalam banyak bentuk kepada penulis untuk menyelesaikan tugas akhir ini dengan
sebaik-baiknya.

Ibu Koniherawati dan Bapak Tosan Tri Putro selaku Dosen Pembimbing I dan
Dosen Pembimbing IT Tugas Akhir yang senantiasa membimbing, memberi banyak
masukan, memberi semangat, dalam setiap proses berjalannya Tugas Akhir ini.
Seluruh Dosen Prodi Desain Produk yang juga turut membimbing, mencurahkan
tenaga dan pikiran dalam proses belajar mengajar dari awal semester hingga Tugas
Akhir.

Asri Silver, Pak Suratman dan Pak Suki pengrajin logam dan Mas Anton pengrajin
kayu atas bantuannya dalam proses pembuatan produk tugas akhir ini.

Pak Abdul peneliti batik, pak Ismoyo praktisi Batik, Mas Fenin desainer jewelry,
dan Kak Marcel yang telah memberikan banyak ilmu dan masukan yang
mendukung terciptanya tugas akhir ini.

Pak Kharis dan Mas Adit yang turut membantu menyediakan alat dan tempat dalam
proses pembuatan produk tugas akhir ini.

Kak Lucky yang telah banyak membantu dan memberikan dorongan kepada penulis
dalam menyelesaikan tugas akhir ini.

Li, Jessy, Cyntia, Vinsen, Widi, Vivi, tenfan-teman KTB, atas doa, dorongan dan
bantuan yang telah diberikan dalam bentuk apapun.

Teman-teman Desain Produk 2012 yang telah menjadi teman-teman seperjuangan
dalam belajar dan berbagi pengalaman luar biasa dari awal semester hingga akhir.
Dan setiap pihak yang karena keterbatasan penulis tidak dapat disebutkan satu
persatu, penulis ucapkan banyak terima kasih.

Yogyakarta, 30 stus 2016

Camilla Okdriana Dewi



DAFTAR ISI

COVER . ...ttt ettt b et e e Rt e Rt e et et e ee e Re e Re e R e e Re et et e te et renreene e [
LEMBAR PENGESAHAN ..ottt sttt bt neane e i
PERNYATAAN KEASLIAN ..ottt sttt bbbt nne s ii
KATA PENGANTAR ..ottt bbbt b s et et bbb e b ne e 1\
DAFTAR IST ot b bbbttt e bbb bbb e e et nes %
DAFTAR GAMBAR. .. .ottt ettt b e te e e st e et e bestesbenreaneanes viii
DAFTAR TABEL ...ttt sttt n et te s tesneenaena e e enneneas xii
F N SIS I 2 ¥ AN ] I ST Xiii
BAB | PENDAHULUAN ...ttt et sttt ene e 1
1.1 Latar BelaKang ... ..ot 1
1.2 RUMUSAN MaSalaN........c.coiiiiiiiiiiiee i 2
1.3 Batasan Masalah ..........cccooeiiiiiiieiie e 2
1.4 Tujuan dan Manfaat.........c.ccceeiiiieiieie e 2
1.5 MEtOUE DESAIN ...veeueeiienieiieiieiie ittt ettt sttt 3
BAB 1 TINJAUAN PUSTAKA ...ttt sttt 5
2.1 Plastik Celluloid Propionat ...........ccccveiiiieieeie e 5
1. Pengertian CeHUIOSE ..o 5
2. Pengertian Celluloid ...........cceiieiieiic e 6
3. Sejarah Plastik Celluloid ..........ccoooieiiiii e, 6
4. Karakteristik PIaStiK ...........ccooeiiiiiiiiiiiee e, 7
5. Pemanfaatan PIastik .........cccccooeiiioiiiiiiieece e 10
6. Proses dan Teknik Pengolahan Plastik ............cccoooviiiiiiiiciicieee 11
2.2 PEINIASAN .....eeeiieie ettt neenne s 13
1. Sejarah dan Tren Perhiasan dari Masa ke Masa ............ccccccevvevieiiennn, 13
2. Jenis — Jenis PerhiaSan ..........ccccoovverveieeiieenese e 15
2.3 ESTELIKA. ...cueiieieieee et 24
1. Prinsip Perubahan Bentuk ............ccccoeiieiiiiiiecce e 24
2.4 BAK..oiiiiicicce e 26
1. Pengertian BatiK .........ccccoiiiiiieiiii e 26
2. Penggolongan BatiK ... 26
2.5 Deformasi Bentuk Motif Batik ..........ccccooveiiieiiiiieiieie e 27
BAB |1l KAJIAN PENGGUNA, PRODUK DAN LINGKUNAN ......ccccocviiiiiniiieieiens 33
3L BAGAN AL e 33
3.2 Survey dan Pengambilan Sample Material .............ccccovviiiiiiiciie i, 34
1. Jenis Material .......cccoeiieiiiiicc e 34
2. Pemilik LImDah .......ccooiiii e 34
3. WBKLU ..ottt nnes 34



A, LLOKASH .o 34

5. UKUIaN SAMPIE ..o 34
6. JumIah LimBDah .....ccoooiiiiiii e 34
3.3 Variabel PeNQUKUIAN..........ccooiieiec e 34
3.4 Pelaksanaan Penelitian. ... 36
1. Pemotongan PIaStiK.........cccooiiiiiiiiiiie e 37
2. Pembentukan PIastiK...........ccocooiiiiiiiiie e 37
3. Penipisan ketebalan PIastiK............cccooeiiiiiiiiiiiicec e, 38
4. Eksplorasi Bentuk PIastiK ............cccoveiiiiiiieie e 39
5. Joining Plastik dengan Material 1ain ...........ccocooiiiiiiiiince, 40
3.5 HaSIl PENEIITIAN .....oviiiiciiiceeeee e 42
1. Hasil Pemotongan PIastiK ..........cccooiiiiiiiiiiinieee e 42
2. Hasil Pembentukan PIastiK ...........cccoooviiiiiiiiiiiiiee e, 42
3. Hasil Penipisan ketebalan PIastiK ...........c.ccooviviniiiiieicieee, 44
4. Hasil Eksplorasi Bentuk PlastiK.............cccoviiiineiiciiiic e 44
5. Hasil Joining Plastik dengan Material 1ain .........cccocooiiiinniininiienn, 47
3.6 Evaluasi Hasil PENelitian ...........ccccovviiiiiiiiniiinisiiee it 49
1. Evaluasi Hasil Pemotongan PIastik .........ccccooviiiiinniiice 49
2. Evaluasi Hasil Pembentukan PIastiK ...........cccccooiiiiininiiininieieeen, 50
3. Evaluasi Hasil Penipisan ketebalan Plastik ..., 51
4. Evaluasi Hasil Eksplorasi Bentuk Plastik .............cccccoveiiviiiiicineee 51
5. Evaluasi Hasil Joining Plastik dengan Material lain .............c.ccocenneen. 53
3.7 Analisa Hasil Penelitian ..., 53
1. Analisa Pemotongan PIastiK .........cccooiiiiiiiiiieeceeee 53
2. Analisa Pembentukan PIastiK...........cccooeiiiiiiiiiiiieeie e, 53
3. Analisa Penipisan ketebalan PIastiK ............ccooooiiiiiniiiiice, 54
4. Analisa Eksplorasi Bentuk PIastiK............cccccooeiiiiiiieniciininieeee, 54
5. Analisa Joining Plastik dengan Material lain ...............cccccoovviieineenne. 54

3.8 Penelitian Lanjutan untuk Menentukan Standar Teknik Cutting-
ThermofOrmMINg .....ccccv i 55
3.9 Kesimpulan Hasil Penelitian............ccccooiiiiiiiiiieee, 59
3.10 Problem Statement...........ccoeiiee e 59
BAB IV KONSEP DESAIN BARU DAN PENGEMBANGAN PRODUK ..........ccccueuee. 60
4.1 Desain ProbIem ... 60
4.2 DeSAIN BIIET ..o 60
4.3 POSITIONING PrOGUCT......c.oiviiiiiiiieieieee s 60
1. Posisi Menurut PENgQuNaan .........ccccooeeiieeiie i see e 61
2. P0sisi Menurut PEMAKAI ............cceeveieiieiieie e sie e 61
3. P0osiSi Menurut AriDUL .........ccoooiiiiiiiceee s 61
A4 PONON TUJUAN ..ottt 62
4.5  Atribut Performa Produk............ccooeiiiiiiiiiieie e 63
4.6 Image Board dan Mood Board.............cccceveiiiiiininieeese e 68
A7 SKEESA ..couviieie ettt 69
4.8 Mekanisme Kerja Produk ... 70
1. Parang AlUN ..o 70
2. Parang RAMENA ........cccoiiiiiiiiiiieieee e 71
3. Parang PEreNQ ......cccveiiiiiiiiiie ittt 72

Vi



4, Kawung Padma ........cccoiiiiiieieiie e 73

5. KaWuNG HUNING ..oviiiiiiieee e 73

4.9  Penerapan Metode DESAIN.........cccecueiveiieiieieese e 75
4.10 Freeze Design CONCEPL ......oiiiiiieieieiesie ettt 77
I o T LT 1 N [ o RSSO 77

2. Parang RaMEANA ........cccciiiiiiiiiiieiiee e 78

3. Parang PEreNQ ......cceviiiiiiiiiiiiiie ettt 79

4, KaWuNG PaOmMA ....ccooiiiiiiiiieieece e 80

5. KaWunNg HUNING ...cvoeicececeee e 81

411 GambBar TEKNIK ...c..oiieiieie e e 82
4.12 ProSes PrOQUKSI .........ooiiiiiiiiiiiieiee e 86
1. Penempelan Pola Material ... 86

2. PEMOTONQAN ..ot 86

3. ThermoformMing .......cccooeiiiiii e 87

4. Mix Media (TemMbDagA) .....ccccovevriiiieiierie et 89

4.13 Wujud Produk AKNIT ..ot 91
1. Parang AlUN ..ottt are et nre s 91

2. Parang RAMANA ........cccciiieiiiiiiieie e 92

3. Parang PEIrENQ ......ccvviiiiiiiiii ittt 92

4, KaWUNG PAOMA ..ottt 93

5. KaWunNg HUNING ...coooieeiiiecc et 93

BAB V PENUTUP ..ottt sttt 94
5.1 EValuasi Uji CODA.......cccoiiiiiiiiiiiie it 94
1. Parang AlUN ....cooeieiee e 94

2. Parang RaMANA ........cccciiieiiiiiiiesieee e 94

3. Parang PereNQ ....cccceiiiiiiiiiie ittt 95

4. KaWUNG PAOMA ..o 95

5. Kawung HUNING .....ooovveiiiicieee et 95

5.2 Kesimpulan dan Saran...........ccccoeiiineieniiiseseee e 96
DNl N o o R 1 S SRR 97

vii



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 : Tlustrasi Gambar Termoplastik.............c.coooiiiiiiiiii e, 7
Gambar 2.2 : Pemanfaatan Plastik Celluloid Propionat.....................coveeiiiiiiiinnn.. 11
Gambar 2.3 : Open Die FOrging ........o.oiuiiiiiiii i 12
Gambar 2.4 : Anting Stud. ... ..ot 16
Gambar 2.5 : Anting Dangle. ... ..o e 16
Gambar 2.6 : Anting Chandelier...............oooi i 17
Gambar 2.7 : ANting CIUSEEI. ..ottt e e, 17
Gambar 2.8 : ANtiNG HOOP. ... .uinit i 17
Gambar 2.9 1 ANtiNg HUQQIES. ... .ot e e e, 18
Gambar 2.10 : Kalung Collar. ..o e e 19
Gambar 2.11 : Kalung ChOKET.........oiuitiiiei et e e e e 19
Gambar 2.12 : Kalung PriNCess. ......oviniiit it e 19
Gambar 2.13 : Kalung Matinee. ..........cco.iiiiiii e 20
Gambar 2.14 : KaluNg OPEIa.........cuviuiirii it e e e, 20
Gambar 2.15 : Kalung Rope/Lariat. .........o.iiiiiiii i eee e eeeeaa e 20
Gambar 2.16 : Gelang Cuff. ... i e 21
Gambar 2.17 : Gelang Bangles...........ooiiiiii e 21
Gambar 2.18 : Gelang Charm...........o.oiiii e 22
Gambar 2.19 : Gelang Manik-manik...............o.oviiiiiiiii e 23
Gambar 2.20 : Spring RiNg Clasp......coueenriiiie i eeee e 23
Gambar 2.21 : LoPSter Clasp.....cceeuuiietiiit ettt et eeee e et e e e e e e e aas 23
Gambar 2.22 : Barrel Clasp ......oououiiiii i 24
Gambar 2.23 : Toggle Clasp .....c.ovuiiiie it e 24
Gambar 2.24 : HOOK Clasp ...ouniiiiiie et e e e e e e e e 24
Gambar 2.25 : Stilasi Pohon Hayat ... 25
Gambar 2.26 : Lukisan Bergaya DiStOrsi ........oouiuuiiniiiniiiieiii e 25
Gambar 2.27 : Lukisan Bergaya Deformasi...........ooouvvuiiniiiiiiineiieeieeianieeenannss 26
Gambar 2.28 : Motif Batik BuKetan.................o.iiiiiiiiiii e 27
Gambar 2.29 : MOtITf BaNji........ooviniiii i e e 28
Gambar 2.30 : Motif KaWung. ........oooiiiii e 28

viii



Gambar 2.31 : Motif Ceplok.....c..oviieiiiiii e e e 29
Gambar 2.32 : Motif Gang@Ong. .........oueuiintitt ittt e 30
Gambar 2.33 : MOt NitiK. ...t e 30
Gambar 2.34 : Motif Parang..........coooiiiiiiiiii e 31
Gambar 2.35 1 MOtIT SeMeN.........oiiieie i 32
Gambar 3.1 : Bagan AL, .......ooiiiiiii e e e 33
Gambar 3.2 : Pemotongan Cutting Laser...........o.oviiiiiiiiiiiie e eieeee e 42
Gambar 3.3 : Pemotongan Scroll Saw.........ccooiviiiiiiiii i 42
Gambar 3.4 : Pembentukan Thermoforming Rebus .................ooiiiiiiiiiinne.n. 43
Gambar 3.5 : Pembentukan Thermoforming Torch ..., 43
Gambar 3.6 : Pembentukan Thermoforming Oven ..............cooeiiieeiiiiiiiienennn.. 43
Gambar 3.7 : Penipisan Calendaring ...........c...oviiiiiiiiin e 44
Gambar 3.8 : Penipisan FOrging .........ooviiiiii i 44
Gambar 3.9 : Penipisan CULLING ........ouiiriiii e e e 44
Gambar 3.10 : Cut Stretch 1 ... o e 45
Gambar 3.11 : Cut Stretch 2 ..o s 45
Gambar 3.12 : Cut FOId 1 ..ouniiiiie e e 46
Gambar 3.13 : Cut FOId 2 ... e e e e 46
Gambar 3.14 : Cut Enfold 1 ... ..o e 47
Gambar 3.15: CUtENTOIA 2 ... e e 47
Gambar 3.16 : Joining FOsfOr..... ..o 47
Gambar 3.17 : Joining KayU.......coooiiiiiiiii e 48
Gambar 3.18 : JOININg Tall......coooiie i e 48
Gambar 3.19 : Joining LOgam L......couiiiiiit e e e e 48
Gambar 3.20 : JOINING LOGAM 2., . .u it e e e 48
Gambar 3.21 : Joining Logam 3.........ooiiiiiiii e 49
Gambar 3.22 : JoINING LOQAaM 4. .. ...oii e 49
Gambar 3.23 1 PIastik 4 MM ... 55
Gambar 3.24 : Thermoforming 4mm - 62.5.........coo i 55
Gambar 3.25 : Thermoforming 4mm - 75 ... e 56
Gambar 3.26 : Thermoforming 4mm - 87.5. . ... ..o e 56
Gambar 3.27 : Thermoforming 4mm - 100..........coooiiiiii e 56



Gambar 3.28 : Thermoforming 4mm -112.5. ... ... . e 57
Gambar 3.29 : Plastik 2mme.......ooooiiiii e 57
Gambar 3.30 : Thermoforming 2mm - 62.5.. ... ..o 57
Gambar 3.31 : Thermoforming 2mm - 75, ... .. e 57
Gambar 3.32 : Thermoforming 2mm- 87.5..... ..o, 58
Gambar 3.33 : Thermoforming 2mm — 112.5.. . ... 58
Gambar 4.1 : Image Board...........oooiiiiiiiii e 60
Gambar 4.2 : Mood Board...........o.oiiiiiiii 68
Gambar 4.3 1 SKetsa L.....ouii i e 69
Gambar 4.4 1 SKeSA 2. ...ttt e 69
Gambar 4.5 1 SKetSa 3. ...t 69
Gambar 4.6 1 SKetSA 4... ..o e 69
Gambar 4.7 1 SKetSa 5. ...ttt e 70
Gambar 4.8 1 SKETSA 0. .ttt et e e e 70
Gambar 4.9 : Mekanisme Anting Parang Alun...............ciiiiiiiiiiiiiii e, 70
Gambar 4.10 : Mekanisme Kalung Parang Alun...............cccooiiiiiiiiiiiiiiii .. 70
Gambar 4.11 : Mekanisme Gelang Parang Alun...............ccccooviiiiiiiiiiiiiieenn 70
Gambar 4.12 : Mekanisme Anting Parang Ramana................cccoouiininiiininennnn... 71
Gambar 4.13 : Mekanisme Kalung Parang Ramana................cccoooiiiiiiniinien.. 72
Gambar 4.14 : Mekanisme Gelang Parang Ramana................c.....oveviiieiininnn.. 72
Gambar 4.15 : Mekanisme Anting Parang Pereng...............cccoooiiiiiiiiiiiiciiinnn 72
Gambar 4.16 : Mekanisme Kalung Parang Pereng..............ccccoooiiniiiinnnin 72
Gambar 4.17 : Mekanisme Gelang Parang Pereng..............cccocoiiiiiiiiininn 72
Gambar 4.18 : Mekanisme Anting Kawung Padma...............cccooooviviiiienneennn0 73
Gambar 4.19 : Mekanisme Kalung Kawung Padma....................ccceeeviiieenennl .73
Gambar 4.20 : Mekanisme Gelang Kawung Padma................c.c.oooiviiiiin 73
Gambar 4.21 : Mekanisme Anting Kawung Huning...............ccccovveeivieeenn.. .74
Gambar 4.22 : Mekanisme Kalung Kawung Huning ......................ccc el 74
Gambar 4.23 : Mekanisme Gelang Kawung Huning...............ccc.coeveeeviieeennn 74
Gambar 4.24 : Deformasi Motif Kawung..............ccccoiiiiiiiiiiiiiinicieiee e 15

Gambar 4.25

Gambar 4.26 :

: Deformasi Motif Parang...............cccooiiiiiiniiieeeee e e

Freeze Design Parang Alun..............coooiiiiiiiiiiiiieeeeeeee e



Gambar 4.27 : Freeze Design Parang Ramana.....................oooieniieiicniieeceen e cvenen . . 78
Gambar 4.28 : Freeze Design Parang Pereng...............cccoiiieiieniiecieniecceenee e .. 79
Gambar 4.29 : Freeze Design Parang Padma................coo.ooevieiccieciccicceceene el . 80
Gambar 4.30 : Freeze Design Parang Huning...............ccccceevieviieecceeecieeccieene e .. 81
Gambar 4.31 : Gambar Teknik Parang Alun ...............ccooeiiiiiiiiiiiiicecieree e el . 82
Gambar 4.32 : Gambar Teknik Parang Pereng ...............cccccovviiiviiiiiinieciienen el .83
Gambar 4.33 : Gambar Teknik Parang Padma ....................coviiiviiivceeeeene .. 84
Gambar 4.34 : Gambar Teknik Parang Huning .................c..ccciieviieccieecceeeeneen. .85
Gambar 4.35 : Proses Produksi L...........coiniiiiiiiieeeee e e e 86
Gambar 4.36 : Proses Produksi 2............oiniiiiiiiiieceeeee e e 86
Gambar 4.37 : Proses Produksi 3.t 87
Gambar 4.38 : Proses Produksi 4.t e 87
Gambar 4.39 : Proses Produksi 5...........ooiiniiiiiiiiiiiee e e 88
Gambar 4.40 : Proses Produksi 6. ...........ocitiiiieieieieiese ettt e e e 88
Gambar 4.41 : Proses Produksi 7.........couiiiiiiiieee e e e 88
Gambar 4.42 : Proses Produksi ...t 89
Gambar 4.43 : Proses Produkisi 9.t e 89
Gambar 4.44 : Proses Produksi 10...........oiiiiiiieeeeeee e e e 89
Gambar 4.45 : Proses Produksi 11.........o.iiiiiiiiiiiieeeeee e e e 89
Gambar 4.46 : Proses Produksi 12...........ciiiiiiiieeee e e e 90
Gambar 4.47 : Proses Produksi 13...........oiiiiee e e e 90
Gambar 4.48 : Proses Produksi 14. ...t e e 90
Gambar 4.49 : Proses Produksi 15........o.iiieeeecee e 91
Gambar 4.50 : Wujud Akhir Produk 1........ccooiiiiiiiiieeeeeeeee e e 91
Gambar 4.51 : Wujud Akhir Produk 2.........ccooiiceceeee e e 92
Gambar 4.52 : Wujud Akhir Produk 3...... ..o 92
Gambar 4.53 : Wujud Akhir Produk 4....... ..o 93
Gambar 4.54 : Wujud Akhir Produk 5.........ccooniii e 93

Xi



Tabel 2.1 :
Tabel 2.2 :
Tabel 2.3 :
Tabel 2.4 :
Tabel 2.5 :
Tabel 3.1:
Tabel 3.2:
Tabel 3.3 :
Tabel 3.4 :
Tabel 3.5:
Tabel 3.6 :
Tabel 3.7 :
Tabel 3.8 :
Tabel 3.9 :
Tabel 3.10
Tabel 3.11
Tabel 3.12
Tabel 3.13
Tabel 4.1 :
Tabel 4.2 :
Tabel 4.3 :
Tabel 4.4 :
Tabel 4.5 :

DAFTAR TABEL

Jenis-Jenis ANting...........covviiiiiitiiiiiicceee et ene e L ©

Jenis-Jenis Kalung....... ... 19
JENIS-JENIS GRIANG. .. .. .ttt 21
Jenis-Jenis Pengait Perhiasan. ..........cccccovieeiiiiiniieiiiieseeie e 23
Ciri-Ciri dan Filosofi Motif BatiK...........ccccvieiiiiniiiinieene e 27
Prosedur Kerja Penelitian Plastik Celluloid Propionat...........c.cccccoceevveivinennn. 37
Hasil Penelitian Plastik Celluloid Propionat.............ccccoovvviiiininininiinceee, 42
Evaluasi Hasil Pemotongan Plastik Celluloid Propionat.............cc.ccoovvveinnnne. 49
Evaluasi Hasil Pembentukan Plastik Celluloid Propionat..................ccccvvene.n. 50
Evaluasi Hasil Penipisan Plastik Celluloid Propionat...............ccccceevviiiiinennnne 51
Evaluasi Hasil Eksplorasi Bentuk Plastik Celluloid Propionat........................ 52
Evaluasi Hasil Joining Plastik Celluloid Propionat.............cccccooeiiniiiniinnnnne 53
Analisa Pemotongan Plastik Celluloid Propionat............c.cccccoeveveiiieieciesnenne. 53
Analisa Pembentukan Plastik Celluloid Propionat...............cccccceevvivieivecincnnnnn, 54
: Analisa Penipisan Plastik Celluloid Propionat.............ccccceovviinnencncncnenn. 54
: Analisa Eksplorasi Bentuk Plastik Celluloid Propionat...........cc.ccoccvevvvenenne. 54
: Analisa Joining Plastik Celluloid Propionat.............cccceoveiiiiiiiencicncnine 54
: Penelitian Standard Thermoforming..................c.ooiiiiiiiiii 99
Atribut Performa Produk 1 ..........ccooveieiieieie e 63
Atribut Performa Produk 2 ..........oooveeiieeeeceeee e 64
Atribut Performa Produk 3 ........cceoiviieiieeee e 65
Atribut Performa Produk 4 ..........cooeoiieieceee s 66
Atribut Performa Produk 5 .........cccoiiiiiiieeese e 67

Xii



ABSTRAKSI

Limbah yang diangkat pada tugas akhir ini adalah limbah plastik padat dari
frame kacamata plastik PT. Luxindo Nusantara. Limbah plastik ini dihasilkan dari
material plastik sisa pembuatan frame kacamata yang sudah tidak digunakan. Plastik
yang digunakan PT ini adalah plastik jenis Celluloid Propionat. Limbah plastik yang
ada berukuran tidak lebih dari 10 x 15 x 1 cm dan 3 x 50 x 1 cm dengan jumlah limbah
10 kg per bulan.

Celluloid Propionat mempunyai sifat mekanik elastisitas tinggi, mudah
dibentuk, tahan terhadap panas dan stabil. Plastik jenis ini juga memiliki sifat fisik
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ABSTRAKSI
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Warna dan motif adalah 2 aspek yang kuat dalam desain, khususnya desain
fashion. Fashion adalah benda-benda dan atribut yang dipakai manusia untuk
mengidentifikasikan dirinya secara khusus dan kelompok sosialnya sebagai satu
kesatuan dirinya dengan pikiran-pikiran atau pernyataan citra diri pribadi ataupun yang
sifathya komunal. Tren fashion saat ini banyak bermain di warna dan motif yang
beragam dengan bentuk bentuk beraturan seperti bentuk geometris, garis lurus dan
lengkung, seperti pada fashion jewelry bertemakan art deco.

Jewelry adalah salah satu bentuk fashion yang digunakan langsung pada tubuh
penggunanya. Produk yang bersentuhan pada tubuh memerlukan faktor keamanan dan
estetika. Oleh karena itu sifat kimia dan mekanik plastik celluloid propianat sesuai
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BAB I
PENDAHULUAN
BAB | PENDAHULUAN
1.1. Latar Belakang
Limbah merupakan buangan atau sisa yang dihasilkan dari suatu proses atau
kegiatan dari industri maupun domestik (rumah tangga). Menurut Peraturan Pemerintah

Nomor 101 tahun 2014, limbah adalah sisa suatu usaha dan/atau kegiatan.

Limbah dibagi menjadi 3 yaitu limbah padat, cair, dan gas. Limbah padat adalah
limbah yang berwujud padat, bersifat kering, dan tidak dapat berpindah sendiri seperti
halnya limbah cair dan gas. Limbah padat ini misalnya, sisa makanan, sayuran,
potongan kayu, sobekan kertas, sampah, plastik, dan logam. Oleh karena sifatnya yang
padat, kering, dan dapat dipindahkan tersebut, memungkinkan limbah padat untuk

diolah kembali menjadi barang yang bernilai.

Limbah yang akan peneliti angkat pada penelitian ini adalah limbah plastik
padat dari frame kacamata plastik PT. Luxindo Nusantara. Limbah plastik ini dihasilkan
dari material plastik sisa pembuatan frame kacamata yang sudah tidak digunakan.
Plastik yang digunakan PT ini adalah plastik jenis Celluloid Propionat. Limbah plastik
yang ada berukuran tidak lebih dari 10 x 15 x 1 cm dan 3 x 50 x 1 cm dengan jumlah

limbah 10kg per bulan.

Celluloid Propionat mempunyai sifat mekanik elastisitas tinggi, mudah
dibentuk, tahan terhadap panas dan stabil. Plastik jenis ini juga memiliki sifat fisik
halus, tingkat keawetan tinggi (tahan terhadap air, zat kimia, dan bakteri) serta

keunggulannya dalam hal warna dan motif yang beragam.

Warna dan motif adalah 2 aspek yang kuat dalam desain, khususnya desain
fashion. Fashion adalah benda-benda dan atribut yang dipakai manusia untuk
mengidentifikasikan dirinya secara khusus dan kelompok sosialnya sebagai satu
kesatuan dirinya dengan pikiran-pikiran atau pernyataan citra diri pribadi ataupun yang
sifatnya komunal. Tren fashion saat ini banyak bermain di warna dan motif yang
beragam dengan bentuk bentuk beraturan seperti bentuk geometris, garis lurus dan

lengkung, seperti pada fashion jewelry bertemakan art deco.



Jewelry adalah salah satu bentuk fashion yang digunakan langsung pada tubuh
penggunanya. Produk yang bersentuhan pada tubuh memerlukan faktor keamanan dan
estetika. Oleh karena itu sifat kimia dan mekanik plastik celluloid propianat sesuai

untuk dikembangkan sebagai material produk fashion jewelry.

Bermain dengan teknik cutting-thermoforming, plastik celluloid propionat ini
dibentuk menjadi jewelry yang bertemakan batik. Batik memiliki nilai estetik dalam
beragam motifnya juga makna simbolis yang tinggi bagi masyarakat Indonesia. Oleh
sebab itu tema batik diangkat untuk menghidupkan kebudayaan Indonesia lewat desain

perhiasan kontemporer.

1.2. Rumusan Masalah
Dari hasil eksperimen pengerjaan permesinan (dipotong, dibor, diamplas) dan
pelengkungan dengan cara pemanasan (thermobending) terhadap plastik celluloid

propionat maka dapat ditemukan beberapa kebutuhan sebagai berikut :

e Kebutuhan material plastik celluloid propionat dengan tebal kurang dari 1 cm
untuk membuat bentuk pipih lengkung
e Kebutuhan jenis sambungan yang tepat pada plastik celluloid propionat dalam

mewujudkan perhiasan dengan mix media lain.

1.3. Batasan masalah
Batasan masalah ditentukan dari limbah plastik yang tersedia dari PT. Luxindo
Nusantara, sbb :

e Limbah plastik berukuran rata rata lembaran dengan dimensi 10 x 15 x 1 cm dan
batangan dengan dimensi 3 x 50 x 1 cm dengan jumlah limbah 10-20 kg setiap
bulannya.

e Limbah Plastik Celluloid propionat mempunyai salah satu sifat fisik yaitu tahan
terhadap panas dan stabil sehingga hanya bisa diolah dengan teknik
thermobending dan thermocoiling, tidak dapat diolah dengan teknik

thermoforming dengan suhu 0-300 C.



e Limbah plastik yang ada beraneka ragam warna dan motif dan tidak dapat

ditentukan karena sesuai dengan limbah yang ada.

1.4. Tujuan dan Manfaat
Tujuan dari perancangan ini:
e Memanfaatkan limbah plastik celluloid propionat sebagai produk Fashion

Jewelry yang memiliki inovasi dalam teknik dan bentuknya.

Manfaat dari perancangan ini:

e Menambah nilai ekonomis limbah plastik celluloid propionat PT. Luxindo

Nusantara

1.5. Metode Desain

Perancangan ini menggunakan pendekatan eksplorasi material. Eksplorasi material
merupakan pendekatan lain dalam proses berkreasi untuk
mendapatkan bentuk yang paling optimal dengan melakukan observasi pada
material, baik karakteristik visual yang dikandungnya, karakter strukturalnya

hingga karakteristik dimensinya (Ashby, M dan Johnson, K. 2002).

e Identifikasi
- Pengembangan gagasan
- Ide melalui brainstorming
- Pembuatan sketsa-sketsa

- Penentuan ukuran dalam rencana desain.

e Visualisasi
Proses Visualisasi dikaitkan dengan Image Board maupun Mood board
yang akan mendukung perkembangan gagasan ide dan produk yang nantinya

akan mendukung penjelasan tentang spesifikasi performa produk.



e Materialisasi
- Pengujian material
- Dokumentasi eksplorasi material
- Analisa mengenai hasil eksplorasi

Materialisasi dapat mendukung gagasan — gagasan pengembangan produk.

e Evaluasi
Proses evaluasi disampaikan secara deskritif yang berisi pertimbangan
logis mengenai aspek fungsional dan estetis pada serangkaian proses yang telah
dilalui; dari eksplorasi material, hingga perwujudan produk.



BAB V
PENUTUP
5. 1. Evaluasi Uji coba

1. Parang Alun

e Uji Coba 1 (Pengguna Widi Victoria, S.Ds, 22 tahun)

Dalam proses uji coba produk, pengguna mencoba menggunakan produk dan menilai model
dari produk jewerly. Saat uji coba produk jewerly parang 1, pengguna merasa sedikit kesulitan
memasukkan pengait ke lubang untuk mengunci kalung, karena lubang dan pengaitnya sangat
besar. Kemudian untuk anting-anting model parang 1, pada pengait di telinga sangat panjang
dan diameter tembaga terlalu besar sehingga tidak terlalu nyaman saat digunakan dan sulit di
saat dimasukkan ketelinga. Menurut pengguna dari jenis motif batik dan warna bahan sangat
menarik. Kombinasi bahan utama dengan tembangan memberikan kesan elegan dan etnik yang
dapat menunjang penampilan saat kepesta maupun acara lainnya. Untuk produk gelang,
pengguna sudah merasa nyaman dan pas saat digunakan.

e Uji Coba 2 (Pengguna Nelly, S.Ds. , 24 tahun)

Kesan pertama melihat, terlihat jewelry yang mewah, bentuknya bagus tapi kelemahannya ada 1
ujung penutup logam yang terlepas dari plastik dan kalung besi lurus memberi kesan kalung

terlalu panjang,

2. Parang Ramana

e Uji Coba 1 (Pengguna Widi Victoria, S.Ds, 22 tahun)

Untuk produk kedua, pengguna sangat menyukai desain dan warna jewerly. Desain yang unik
dan warna hitam yang dikombinasikan dengan tembaga kuning, menarik perhatian pengguna
untuk memakai dan menyesuaikan pakaian yang pengguna miliki. Namun, dari segi ukuran
produk ini terlalu kecil. Sehingga, membuat pengguna merasa tidak terlalu nyaman saat
menggunakan produk ini. Kemudian pengguna juga merasa kesulitan saat proses mengenakan

gelang karena modelnya sulit dan binggung untuk pengguna.
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e Uji Coba 2 (Pengguna Nelly Aprianti, S.Ds. , 24 tahun)

Kesan pertama melihat, terlihat jewelry yang mewah, bentuknya bagus. Tidak ada kendala yang

berarti, nyaman saat digunakan.

3. Parang Pereng

e Uji Coba 1 (Widi Victoria, S.Ds, 22 tahun)

Uji coba produk parang tiga, pengguna berkomentar mengenai penguncian pada kalung dan
gelang yang saat digunakan mudah lepas. Diameter dan panjangnya pengait anting membuat
pengguna merasakan sakit saat menggunakan anting-anting. Dari segi desain pengguna merasa

kalung parang 3 terlalu besar dan tidak terlalu nyaman.

4. Kawung Padma

e Uji Coba 1 (Widi Victoria, S.Ds, 22 tahun)

Uji coba produk keempat , pengguna tidak terlalu tertarik pada warna. Menurut penggunanya
warnanya terlalu menonjol. Kemudian pengguna juga mengalami kesulitan saat memakai
gelang pengunciannya harus dibantu orang lain. Ketebalan bahan pada produk keempat ini
membuat pengguna sedikit tidak nyaman pada gelangnya dan tidak nyaman pada panjangnya
anting, sehingga telinga pengguna sakit saat mau menggunakannya.

e Uji Coba 2 (Evi Natalia, S.Ds. 23 tahun)

Pengunciannya kurang easy to use by self, harus meminta bantuan orang lain untuk

memasangnya.

5. Kawung Huning

e Uji Coba 1 (Widi Victoria, S.Ds, 22 tahun)

Pengguna mencoba menggunakan produk dari gelang, kalung dan anting. Pengguna merasa
sedikit kesulitan memasukkan anting pada telinga karena pengait anting terlalu panjang dan

diameternya besar. Menurut pengguna dari jenis motif batik dan warna bahan sangat menarik.
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Kombinasi bahan utama dengan tembaga memberikan kesan etnik dan mewah.

e Uji Coba 2 (Evi Natalia, S.Ds. , 23 tahun)

Kalung dan gelang terlalu besar, kalau bisa gimana desainnya dibuat lebih memudahkan bisa fit

di tubuh pemakainya, efek bahan kalo lebih glowing lebih bagus

5.2 Kesimpulan dan Saran

1. Kesimpulan

Limbah Platik Celluloid Propionat berpotensi untuk dijadikan perhiasan yang
dapat menaikkan nilai ekonomisnya. Secara fisik warna dan motifnya yang beragam
mampu memberi kesan elegan ketika digabungkan dengan logam tembaga dan
perak. Plastik ini juga tidak memberi masalah pada tubuh dan tidak mengalami
perubahan warna ketika digunakan karena sifat kimianya yang anti air dan asam.
Secara mekanik, kemampuannya untuk dibentuk melalui pemotongan dan
pemanasan (cutting thermo-forming) memungkinkan plastik ini untuk diolah
menjadi berbagai macam bentuk seperti bentuk batik parang dan kawung seperti
yang penulis angkat pada tugas akhir ini, yang menghasilkan nilai kebaruan pada

teknik dan bentuknya.

Melalui tugas akhir ini juga, penulis mengenal kekayaan budaya Indonesia Batik
yang sangat beragam, indah, dan kaya makna, yang berpotensi dikembangkan dalam
dunia fashion jewelry kontemporer dengan sedikit estetika pengembangan bentuk

melalui deformasi / distorsi seperti yang diterapkan pada perhiasan tugas akhir ini.

2. Saran

Evaluasi pengguna seperti yang tercantum diatas tentang ergonomi produk
perhiasan pada kaitan, dan bentuk perhiasan itu sendiri perlu peneliti pelajari lebih
lagi agar perhiasan yang penulis ciptakan selanjutnya tidak hanya indah namun juga

nyaman digunakan.
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